Konstruktions-Klebstoft
RK-7000
® hochfest e schlagzah e restelastisch

2-Komponenten Konstruktions-Klebstoff
flr die Verklebung von Kunststoffen

Folgende Materialien kénnen mit hoher Zug-, Scher- und

Schalfestlg kelt m It- u nd u nterei nander verbu nden Werden . Aufkleben von Metallstreifen auf eine Schutzverkleidung aus

Polyester (Landmaschine)

¢ Kunststoffe (z.B. PVC, ABS, PMMA, Fiberglas, Phenol) =
¢ Polyurethan e Epoxyde

Auch auf anderen Materialien wie Stahl, Aluminium, Holz, Keramik
u.v.a.m. laBt sich WEICON Konstruktions-Klebstoff RK-7000 als
»Universal-Klebstoff“ einsetzen.

WEICON Konstruktions-Klebstoff RK-7000 zeichnet sich

durch folgende Eigenschaften aus:

e hohe Zug-, Scher- und Schlagfestigkeiten .Fhige Verklebung von kunststoffbeschichtetem

o SChne”e AUShértUng MDF—Streifen/(odelIbau). )

¢ sehr gute Haftung auf Kunststoff, Metall und
vielen weiteren Materialien

¢ verwendbar im Innen- und AuBenbereich

¢ witterungs- und chemikalienbesténdig

e schleif- und Uberlackierbar

¢ vielseitig in der Anwendung

e temperaturbesténdig von -55°C bis +125°C,
kurzzeitig (80 Minuten) bis +180°C

Verkleben von Kunststoffhalbschalen aus Polyester
(Prototypen im Formenbau)

g

WEICON Konstruktions-Klebstoff RK-7000 ist universell
einsetzbar und flir Anwendungen in folgenden Branchen
gleichermaBen geeignet: Kunststofftechnik ® Metallbau
¢ Karosserie- und Fahrzeugbau e Befestigungstechnik

e Maschinenbau e Elektrotechnik ® Holzverarbeitung

e Containerbau ® Heizungs- und Liftungsbau ® Messe-
und Ausstellungsbau ® Modell- und Formenbau

Verkleben von Edelstahl und Karbon
im Yachtbau

Verkleben von verschiedenen
Plexiglas-Elementen im Bereich Ladenbau




WEICON Konstruktions-Klebstoff RK-7000 ist wahlweise in der
praktischen Doppelspritze oder im modernen ,,Easy-Mix“ Misch-
und Dosiersystem lieferbar.

Aufkleben von Metallstreifen auf eine Schutzverkleidung aus
Polyester (Landmaschine)
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Klebstoffauftrag ,,Raupe auf Raupe” (bead to bead)

Flachige Verklebung von kunststoffbeschichtetem
MDF-Streifen / (Modellbau)
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Verkleben von Edelstahl und Kabon
im Yachtbau
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m Fachhéandler:

L

Verarbeitung: Voraussetzung fir eine einwandfreie Verklebung sind
saubere und trockene Klebeflachen (z.B. Reinigen und Entfetten
mit WEICON Sprihreiniger S oder WEICON Plastic Cleaner). Beste
Ergebnisse werden erzielt, wenn die Klebeflachen mechanisch
aufgeraut werden. Der Klebstoffauftrag erfolgt einseitig.

Doppelspritze 24 g: Harz und Harter werden automatisch im
richtigen Verhéltnis portioniert. Der Auftrag erfolgt wahlweise:
e Raupe auf Raupe” (bead to bead), dann Teile unter leicht

kreisenden Bewegungen zusammenfugen, oder

e durch Vermischen beider Komponenten. Das kann auch auf
einem der Flgeteile erfolgen. Mit dieser Methode lassen sich
die hdchsten Festigkeiten erzielen.

Doppelkartusche 50 g: Harz und Harter lassen sich automatisch
in nur einem Arbeitsgang sauber und exakt dosieren, mischen
und auftragen. Dadurch ist eine gleichbleibende Qualitat und die
Prozesssicherheit innerhalb einer Serienfertigung gewéhrleistet.
Technische Daten:

Basis: Methyl Methacrylat
Doppelspritze 24 g

Lieferform/Inhalt: Doppelkartusche 50 g

Mischungsverhéltnis Harz / Harter: 1:1
Farbe nach Aushartung: leicht gelblich
Dichte der Mischung: 1,00 g/cm?
Viskositat der Mischung bei +20°C: 53.000 mPa.s

Topfzeit bei +20°C: 10 - 15 Minuten

Handfest

(85% Festigkeit) nach: 25 Minuten
Mechanisch belastbar . “
(50% Festigkeit) nach: 60 Minuten
Endhéarte

(100% Festigkeit) nach: 12 Stunden
Klebespaltiberbriickung: 0,1 mm bis 4,0 mm
Mittlere Festigkeit bei +20°C nach “
DIN 53281-83; 20-25mPa.s
Mittl. E-Modul bei +20°C nach

DIN 53281-83; 1.000 mPa.s
Shore Harte D: 78
Dehnung: 15-25%

-55°C bis +125°C, kurzzeitig
(30 Minuten) bis +180°C*2
12 Monate

Temperaturbestéandigkeit:

Lagerstabilitat bei +20°C:

Abhéngig von der Art und Beschaffenheit der zu verklebenden Materialien.
Eine kurzzeitige thermische Belastung von ca. +180°C fur ca. 30 Minuten, z.B. bei einer
Pulverlackbeschichtung, hat keinen Einfluss auf die Festigkeiten.
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tlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim Ver-

1gen nicht

iche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen

Alle in diesem Prospekt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der

1, durch

wender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse tibernommen werden. Wir

oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.



