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MAI INTAI LIPIRE ...

.. APOI SUDURI\

POSIBIL!

La Institutul Fraunhofer pentru Tehnologia Testele efectuate la Fraunhofer IFAM au condus insa la o
Productiei si Materiale Avansate din Bremen concluzie diferita. Daca se utilizeaza un adeziv epoxidic cu o
(IFAM), in cadrul unui proiect de cercetare, au rezistenta excelenta la temperaturd, cum este Easy-Mix HT
fost sudate mostre care fusesera deja lipite. 180, sudarea poate fi efectuata in apropierea zonei lipite fara
Rezultatele au fost foarte impresionante si a afecta semnificativ rezistenta imbinarii.

deschid noi posibilitati in productie. _ o
Aceasta constatare deschide noi posibilitati pentru

Mult timp s-a crezut ca adezivii ard inevitabil atunci cand procesele de productie. Cu WEICON Easy-Mix HT 180,
sudarea se realizeaza in apropierea zonei lipite. Numeroase operatiunile de sudare care ar face o componenta dificil de
exemple practice sustin aceasta presupunere. manipulat in vederea lipirii pot fi efectuate dupa procesul de

lipire, fara a reduce rezistenta imbinarii.
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Starea initiala Cordon de sudura 1 Cordon de sudura 2 Cordon de sudura 3

Valori medii bazate pe céate cinci mostre
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CORDON DE SUDURA 1

Punct de masurare* ﬁm o — Punct de masurare
Dacé cordonul de sudura trece direct sl \ . :
peste zona lipita si fi urmeaza linia, ol il i b
adezivul este expus la temperaturi 300 *C |
de peste 1000 °C. Asa cum era de j;‘::{ |
asteptat, aceasta expunere distruge ,;_:, ' '-\
imbinarea, ramanand mai putin de 1000 \
10 % din rezistenta initiala. 52 g | iy WWW
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CORDON DE SUDURA 2 Punct de masurare* 500

— Punct de masurare 1

C

450 °C
Daca un cordon de sudura este realizat 00°C — Punct de masurare 2
in apropierea zonei lipite, adezivul 350 e = Timp de sudura
este supus unor temperaturi ridicate. i
Datorita rezistentei excelente la caldura 200 °C
a Easy-Mix HT 180 si a timpului scurt 2 1 150°C
de expunere, imbinarea ramane e
complet intacté. B b

CORDON DE SUDURA 3

Punct de masurare* 500

Dacé un cordon de suduré este realizat pi _'g — Punct te masurare

in interiorul unei imbinari lipite sau prin 400 \ — Timp de sudura
acesta, imbinarea aflata direct sub 350 °C

cordonul de sudura este distrusa din 800 "G |

cauza temperaturii intense din acea s j:::f L

zona. Datorita rezistentei remarcabile 150 "C \

la temperatura a Easy-Mix HT 180 si a 100°C \&

duratei scurte de expunere, zona lipita sglg S R S oy |
adiacenta cordonului de sudura ramane Gs 20s 40s GOs S0s 100s
nedeteriorata si pastreaza aproximativ Timp

85 % din rezistenta initiala.

*Pozitia punctului de mésurarl

Easy-Mix HT 180

rezistenta ridicata la temperatura | nu curge | rezistent la impact si
socuri | potrivit pentru acoperire cu pulberi

WEICON Easy-Mix HT 180 este un adeziv bicomponent pe baza de rasina
epoxidica, cu rezistenta ridicata la temperatura, de pana la +180 °C,
respectiv, pe termen scurt, pana la +230 °C. Adezivul are o vascozitate mare,
este stabil si este potrivit pentru aplicatii verticale.

Este rezistent la impact si socuri, are un timp de lucru indelungat, se intareste
la temperatura camerei si poate fi prelucrat mecanic dupa intarire.
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